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Abstract 


A bed (1 ) for a lathe with a movable spindle head. The bed (1 ) consists of a 
cuboid base unit (22) on which the guideways (2, 3) for the spindle head and 
the guides (12, 23) for the carriage are arranged in such a way that a tool slide 
with a large stroke can be moved on the carriage without reducing the working 

space of the lathe. 
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0 Maschinenbett fur eine Drehmaschine mrt einem axial verschiebbaren Spindelstock. 


© Die Erfindung betrifft ein Maschinenbett (1) fur 
eine Drehmaschine mit verschiebbarem Spindel- 
stock, das aus einer quaderfbrmigen Grundeinheit 
(22) besteht, an dem die Fuhrungsbahnen (2,3) fiir 
den Spindelstock und die Fuhrungen (12.23) fur den 
Bettschlitten so angeordnet sind, dafl sich auf dem 
Bettschlitten ein Werkzeugschfitten mit groBem Hub 
bewegen laJ3t, ohne den Arbeitsraum der Drehma- 
schine zu verkleinern. 
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Maschinenbett fur eine Drehmaschine mit ein m axial verschiebbaren Spindelstock. 


Die Erfindung betrifft ein Maschinenbett fur 
eine Drehmaschine mit mindestens einem axial 
verschiebbaren Spindelstock, in dem eine Werk- 
stuckspindel drehbar geiagert ist mit mindestens 
einem quer zur WerkstQckspindelachse verschieb- 
baren Bettschlitten, der Fuhrungsbahnen aufweist. 
die quer zur WerkstQckspindelachse verlaufen und 
auf derten ein Werkzeugschfitten angeordnet ist 

Es ist eine derartige Drehmaschine au$ DE-OS 
20 62 668 bekannt deren Spindel in einem axial 
verschiebtichen Spindelstock geiagert ist und die 
mit einem ein Wertcstuck haftenden Spannelement 
ausgerustet ist Auf dieses Werkstuck wirkt ein 
Werkzeug ein. das in einer zur Spindelachsrichtung 
senkrechten Ebene verfahrbar ist. 

Das Maschinenbett. das die Rihrung fur den 
Spindelstock und fur einen Planschlitten aufweist, 
ist gekropft ausgefuhrt so dafl sich ein weit ausla- 
dendes Gestell ergibt Trotzdem konnen nur relativ 
kurze Werkstucke bearbeitet warden, weii nur die 
Hone des vorkragenden, quer zur Vorschubrich- 
tung des Spindeistockes und des Planschlittens 
verschiebbaren Oberschlitten und die Werkzeugtra- 
gerbauhohe fur die Langsbearbeitung des Werk- 
stucks zur Verfugung steht Fur Stangenteile ist die 
Maschine daher nicht geeignet 

Es ist au/terdem eine Drehmaschine aus DE- 
OS 25 26 343 bekannt bei der die Spindel als 
Pinole ausgebildet ist, die sich im Spindelstock 
axial verschieben laflt An der Stirnseite des Spin- 
delstocks ist eine horizontale Fuhrung fur einen 
Werkzeugschlitten vorgesehen. Obwohl die Ma- 
schine an der Stirnseite den notwendigen Freiraum 
aufweist, verfugt sie Qber keinen weiteren Schlitten. 
Der Spindelkasten soil in weiterer Ausgestalltung 
gleichzeitig das Maschinengestell bilden. Durch die 
Ausbiidung der Werkstuckspindel als Pinole wird 
die Variationsmogfichkeit der auf dieser Grundein- 
heit aufbauenden Maschinenkonfiguration stark ein- 
geschrankt und die Leistung des Werkstuckspin- 
deiantrtebs begrenzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Maschinenbett fur eine Drehmaschine mit ver- 
schiebbarem Spindelstock und in einer senkrecht 
zur Vorschubrichtung des Spindelstocks liegenden 
Ebene verschiebbaren Werkzeugtrager zu schaf- 
fen. oas bei platzsparendem Aufbau einen mog- 
lichst grcflen Arbeitsraum bietet 

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des 1. 
Ansprucrs ge!6st 

Die Drehmaschine mit dem beanspruchten Ma- 
schinenbett baut sehr steif. einmal weil die quad r- 
fcrmige Grundeinheit ine sehr verwindungssteif 
und kcmpakte Konstruktion darstellt die sich zu- 


satzlich leicht verrippen laflt. zum anderen, weil 
zwischen dem Spindelkasten und der Grundeinheit 
nur eine Trennebene. zwischen dem Werkzeugtra- 
ger und der Grundeinheit hochstens zwei Trenne- 

s benen bestehen. Konstruktionen. bei denen die 
Vorschubbewegung in drei zueinander senkrechten 
Richtungen nur durch das Werkzeug ausgefuhrt 
werden. mussen drei Trennstetlen in einem Bauteil 
spielfrei beherrschen, was zu Steifigkeitseinbuflen 

io fuhrt. 

Da zwei der drei Fuhrungsfiachen an einem 
Bauteil. der Grundeinheit angeordnet sind, lassen 
sich diese Fuhrungsfiachen in einer Aufspannung 
auch prazise fertigen, so dafi die Drehmaschine 
is auch dadurch mit hoher Genauigkeit arbettet 

Die Form der Grundeinheit und die Anordnung 
der Fuhrungsbahnen ermSglicht einen groBen Hub 
fur den Werkzeugschlitten, wobei der Hub des 
Spindelstocks dadurch ebenfalls nicht begrenzt 
20 wird. 

Der Spindelstock ist insbesondere bei grofler 
Antriebsleistung eine relativ schwere Baueinheit 
Die Bnleitung der Krafte in die Grundeinheit und 
die Belastung der Fuhrungsfiachen ist deshalb bei 

25 an der Oberseite der Grundeinheit angeordneten 
Fuhrungsbahnen vorteilhafter als bei an der Stirn- 
flache angeordneten. 

Die Grundeinheit kann auch die Basis fur eine 
zweispindlige Drehmaschine bilden. In diesem Fall 

30 mussen zwei Fuhrungsbahnen quer zur Fuhrungs- 
bahn fur die Bettschlitten vorgesehen werden. Die- 
se Anordnung ergibt sich auch, wenn die vorge- 
schlagene Grundeinheit mit einer zwetten spiegel- 
bildlich ausgefuhrten Grundeinheit zusammenge- 

35 fugt wird. . 

Soli mehr als ein Werkzeugtrager vorgesehen 
werden, mufl die Fuhrungsbahn des Bettschlittens 
sich auf beiden Seiten der Spindelstockfuhrung 
etwa gleich tang erstrecken. so dafl jeweils auf 

40 einander gegenuberliegenden Seiten der Werk- 
stuckspindel bzw. des zu bearbeitenden Werk- 
stucks je ein Bettschlitten gefuhrt werden kann. 
Vorteilhafter Weise wiirden dann auf dem einen 
8ettschlitten der Werkzeugtrager fur Drehwerkzeu- 

45 ge, z. B. ein Werkzeugrevolver, unverschiebbar 
aufgenommen werden, wShrend der zweite Bett- 
schlitten den verschiebbaren Werkzeugschlitten 
tragt auf dem vorzugsweise rotierend angetriebene 
Werkzeuge angeordnet werden konnen. 

50 Die quaderformige Gestalt der Grundeinheit 

bildet an dei Oberseite ebene Flachen. die zum 
Befestigen von Werkzeug-und Oder Werkstuck- 
wechseleinrichtungen di n n konnen. Die Grund- 
inheit mit einer Fuhrungsbahn auf der Oberseite 
fur den verschiebbaren Spindelstock. einer paralle- 
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len Fuhrungsbahn an einer Stirnflache und dem 
Fuhrungsbahnpaar senkrecht zu di sen beiden 
FGhrungsbahnen bietet daruberhinaus cfi Moglictv 
keit. auf einem zusatziichen Bettschiitten eine Ge- 
genspindel anzuordnen, die die ruckseitige Bear- 
beitung eines in der Werkstuckspindel vorbearbei- 
teten Werkstucks erlaubi Dazu wird auf der zwei- 
ten, parallel zur Spindelstockfuhrungsbahn verlau- 
fenden Fuhrungsbahn ein Werkzeugtrager vorgese- 
hen. Das WerkstQck wird durch eine Querverschie- 
bung des Bettschlittens mit der Gegenspindel die- 
sem Werkzeugtrager gegenubergesteltt. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden an 
Hand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 
Rg.1 eine Drehmaschine in Oraufsicht 
Fig.2 eine Grundvariante des Maschinenbet- 

tes; 

Rg.3 einen Kreuzschiitten mit Werkzeugtra- 
ger; 

Fig.4 eine Maschinenbettvariante fGr eine 
zweispindlige Ausfuhrung; 

Fig.5 eine Variante fur eine Doppelschlitten- 
ausfuhrung; 

Rg.6 eine Variante fur eine Drehmaschine 
mit Gegenspindel. 

Eine einfache Ausfuhrung einer Drehmaschine 
mit dem erfindungsgemaBen Maschinenbett zeigt 
Rg. 1 in Draufsicht. Das Maschinenbett 1 besitzt 
zwei Paar Fuhrungsbahnen 2,3,4 fur den verschieb- 
baren Spindelstock 5 und den Bettschiitten 6. Im 
Spindelstock 5 ist die Drehspindel 7 gelagert, an 
der ein Spannfutter 8 befestigt ist. Das Spannfutter 
8 tragt das WerkstQck 9, das bearbeitet werden 
soli. Die Drehspindel 7 wird durch den Motor 10 
rotierend angetrieben. Der Spindelstock 5 wird zu- 
sammen mit dem Spannfutter 8, dem WerkstQck 9 
und dem Motor 10 auf den Fuhrungen 2, 3 durch 
den Vorschubmotor 11 verschoben. 

Das Fuhrungsbahnenpaar 4, von dem nur die 
obere Fuhrung 12 zu sehen ist. ist quer zur Rich- 
tung der Fuhrungsbahnen 2.3 des Spindelstocks 5 
angeordnet. Auf dem Fuhrungsbahnenpaar 4 wird 

ein Bettschiitten 6 durch den Vorschubmotor 13 
verschoben. Der Bettschiitten 6 tragt seinerseits 
einen Werkzeugschlitten 14, der durch den Vor- 
schubmotor 15 relativ zum Bettschiitten 6 verscho- 
ben werden kann. Wie aus der Draufsicht der Rg. 
1 bereits deutlich wird, ist der Raum vor dem 
Fuhrungsbahnenpaar 4 senkrecht zur Zeichenebe- 
ne bis zur Aufstellflache der Drehmaschine vollig 
frei, so daB sich fOr den Werkzeugschlitten 14 
ausreichend lange Fuhrungen unterbringen lassen. 
ohne daU der Arbeitsraum beintrachtigt wird. Auf 
dem Werkzeugschlitten 14 ist ein Werkzeugtrager, 
z. B. hier ein Werkzeugrevolver 16 befestigt, der an 
der dem WerkstQck 9 zugewandten Seite eine Re- 
volverkopfscheibe 17 tragt. In der Revolverkopf- 


sch ibe 17 sind di Bearbeitungswerkzeuge einge- 
spannt. Von Ihn n ist hi r nur ein Auflendrehwerk- 
z ug 18 und in tnnenbearbeitungswerkzeug 19 
dargestellt. Das Innenbearbeitungswerkzeug 19 

5 kann durch einen Antriebsmotor 20 roti r nd ange- 
trieben sein. Das Fuhrungsbahnenpaar 2.3 des 
Spindelstocks 5 und das Fuhrungsbahnenpaar 4 
fur den Bettschiitten 6 bilden einen Winkel. in dem 
durch die quaderformige Gestalt des Maschinen- 

w betts 1 eine Aufspannflache 21 gebildet ist Dies 
Aufspannftache 21 kann fur die Anordnung von hier 
nicht dargestellten Werkzeug- und Werkstuckwe- 
cheleinrichtungen genutzt werden. Mit den fur 
Drehmaschinen ubliche Achsbezeichnungen fuhrt 

75 der Spindelstock also den Vorschub in Z-Richtung. 
der Bettschiitten den Vorschub in X-Richtung und 
der Werkzeugschlitten den Vorschub in Y-Richtung 
aus. Dadurch ist eine vietsertige Bearbeitung an 
dem WerkstQck moglich, ohne dafl der Arbeits- 

20 raum eingeschrankt wird. 

Rg. 2 zeigt das Maschinenbett 1 in perspektivi- 
scher Ansicht ohne Aufbauten. An der Grundeinheit 
22 erkennt man die FQhrungen 12,23, die zu dem 
Fuhrungsbahnenpaar 4 des Bettschlittens 6 geho- 

25 ren. Die Fuhrung 12 liegt dabet erfindungsgemafl 
senkrecht Ober der Fuhrung 23. Quer zu den Fuh- 
rungen 12,23 sind an der Oberseite der Grundein- 
heit 22 die Fuhrungsbahnen 2,3 des Spindelstocks 
5 angeordnet. Hinter den Fuhrungen 12,23 ist ein 

30 Spaneschacht 24. der den freien Spanefall zum 
Spanetunnei 25 gewahrleistet In den Spanetunnel 
25 wird ein Spaneforderer eingeschoben. Der Spa- 
neschacht kann relativ schmal gehalten werd n, 
weil die Bearbeitung des Werkstucks nur in einer 

35 senkrechten Ebene erfolgt. 

Rg. 3 zeigt den Bettschiitten 6 mit seinem 
Fuhrungsprofil 26 und den Druckleisten 27,28. Der 
Bettschiitten 6 tragt Fuhrungsbahnen 29 fur den 
Werkzeugschlitten 14. Auf dem Werkzeugschlitten 

40 14 ist das Gehause 30 des Werkzeugrevolvers 16 
angeordnet, dessen Revolverscheibe 17 eine zur 
Spindelstockfuhrung parailele Achse hat. Auf dem 
horizontalen Schenkel des Werkzeugschlittens 14 
konnen naturlich auch Revolver mit anderer Achs- 

45 orientierung angeordnet werden. 

Rg. 4 zeigt ein Maschinenbett 31 fur zwei 
parallel angeordnete Spindelstocke. Die quaderfor- 
mige Grundeinheit 32 bekommt dadurch langge- 
strecktere Gestalt. Der Grundaufbau der Fuhrungs- 

50 bahnen fur die Spindelstocke 5 und Bettschiitten 6 
andert sich jedoch dadurch nicht. Auf der Obersei- 
te der Grundeinheit 32 sind zwei FQhrungsbahn- 
paare 33,34 fur zwei Spindelstocke 5 angeordnet, 
wan rend an der Stirnseite der Grundeinheit 32 ein 

55 Fuhrungsbahnpaar 35 vorgesehen ist auf dem 
zwei Bettschiitten 6 mit d r entsprechenden Aus- 
stattung verschieblich sind. Jed r Bettschiitten 6 ist 
ein m Spindelstock 5 zugeordnet. Zwischen jeweils 
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einem Fuhrungsbahnpaar 33,34 fur einen Spindel- 
stock 5 und dem Fuhoingsbahnpaar 35 fur den 
BettschHtten ergibt sich jeweils eine Aufspannfla- 
che 36.37. Das Maschinenbett 31 kann auch durch 
Zusammenfugen einer Grundeinheit gema/5 Rg. 2 s 
mit seiner spiegelbildlichen Ausfuhrung erzeugt 
werden. Dabei ergibt sich allerdings eine Trennfuge 
38. die in Fig. 4 gestrichelt angedeutet ist 

Oie Grundeinheit 39 gemafl Fig. 5 entspricht 
der der Rg. 4 mit Ausnahme des nur einen Fun- io 
rungsbahnpaares 40 fur nur einen Spindelstock 5. 
Auf den Schlittenfuhrungen konnen zwei BettschHt- 
ten 6 angeordnet werden, von denen der eine 
vorzugsweise die Orehwerkzeuge und der andere 
die angetriebenen Bohr- und Fraswerkzeuge tragen is 
sollte. da die Vorschubbewegung des Werkstucks 
die gleichzeitige Bearbeitung auf Sonderfalle be- 
schrMnkt. In diesem Fall braucht nur der BettschHt- 
ten fur die Bohr- und FrSswerkzeuge mit einem in 
Y-Richung verfahrbaren Werkzeugschlitten ausge- 20 
riistet zu werden. 

Das in Rg. 6 dargesteIHe Maschinenbett ist fur 
eine Drehrnaschine mit Gegenspindel fur die Ruck- 
seitenbearbeitung gedachL Zusatziich zu dem Fuh- 
rungsbahnpaar 42 ist ein Fuhrungsbahnpaar 43 an 25 
einer weiteren StirnflSche der Grundeinheit 22 an- 
gebracht. das parallel zu den FQhrungen 44,45 des 
Spindelstocks 5 verlauft Zwischen der Fuhrung 45 
und dem Fuhrungsbahnpaar 43 ist ein weiterer, 
verrippter Spaneschacht 46 untergebracht Auf 30 
dem Fuhrungsbahnpaar 42 ist neben dem Bett- 
schHtten 6 ein weiterer Schlitten angeordnet. der 
eine angetriebene Werkstuckspindel als Gegen- 
spindel tragt Auf dem Fuhrungsbahnpaar 43 ist ein 
dritter BettschHtten 6 aufgebaut, dessen Werkzeu- 35 
ge auf die Gegenspindel gerichtet sind. 

Allen gezeigten Ausfuhrungsformen ist die 
kompakte Bauweise der Grundeinheit die platzspa- 
rende Anordnung der Fuhrungsbahnen und der 
grofie Freiraum vor den Bettschlittenfuhrungen fur 40 
die Anordnung der Vertikalschlitten gemeinsam. 

Anspruche 

45 

1. Maschinenbett fQr eine Drehrnaschine mit 
mindestens einem axial verschiebbaren Spindel- 
stock, in dem eine Werkstuckspindel drehbar gela- 
gert ist, mit mindestens einem quer zur Werksttick- 
spindelachse verschiebbaren BettschHtten, der 50 
FJhrungsbahnen aufweist. die quer zur Fuhrungs- 
bahn des Bettschlittens und quer zur Werkstiick- 
spintieiachse verlaufen und auf denen ein Werk- 
zeugschlitten angeordnet ist dadurch gekennzeich- 
net. de2 das Maschinenbett (1) durch eine quader- 55 
fcrrr.ige Grundeinheit (22.32.39) gebild t wird. an 
deren amer Flache das Fuhrungsbahnenpaar 
(2.3.33.34,40,44,45) fur den Spindelstock (5) und 


an einer dazu senkrechten Flache mindestens ein 
horizontal veriauf ndes Fuhrungsbahnenpaar 
(4,12^3,35,41,42) fur mindestens einen BettschHt- 
ten (6) angeordnet ist wobei die Fuhrungen des 
FUhrungsbahnenpaares (4,12,23,35,41.42) fur den 
BettschHtten (6) in einer senkrechten Ebene iiegen. 

2. Maschinenbett fur eine Drehrnaschine nach 
Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet dafl das Fuh- 
rungsbahnenpaar (2,3.44,45) fur den Spindelstock 
(5) an der Oberseite der quaderformigen Grundein- 
heit (22,32,39) angeordnet ist 

3. Maschinenbett fur eine Drehrnaschine nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dafl das hori- 
zontal verlaufende Fuhrungsbahnenpaar (35.41) 
sich an der senkrechten Rache der quaderformi- 
gen Grundeinheit (32.39) beidersetts der Fuhrungs- 
bahnen (33.34,40) des Spindelstocks (5) erstreckt 

4. Maschinenbett fOr eine Drehrnaschine nach 
Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet dafl ein wei- 
teres Paar Fuhrungsbahnen (34,43) an der quader- 
formigen Grundeinheit (22,32) angeordnet ist das 
parallel zu den Fuhrungsbahnen (33.44,45) des 
Spindelstocks (5) verlauft. 

5. Maschinenbett fur eine Drehrnaschine nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet daU das wei- 
tere Paar Fuhrungsbahnen (34) auf der Oberseit 
der quaderformigen Grundetnheit (32) angeordnet 
ist und da£ die Fuhrungsbahnen (34) in einer hori- 
zontalen Ebene verlaufen. 

6. Maschinenbett fur eine Drehrnaschine nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet daB das wei- 
tere Paar Fuhrungsbahnen (43) an einer weiteren 
Stimwand der quaderformigen Grundeinheit (22) 
angeordnet ist und dai3 die Fuhrungsbahnen (43) in 
einer senkrechten Ebene Iiegen. 

7. Maschinenbett fur eine Orehmaschine nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/J an der 
Oberseite der quaderformigen Grundeinheit 
(22.32,39) in dem durch die Fuhrungsbahnen 
(2.3,12,33.34,35,42.44,45) gebildeten Winkel sich 
eine ebene Aufspannflache (21.36.37) fur Zusatz- 
aggregate ergibt. 
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A : tecfaoalagiscbcr Histergnmd 
O : nictrtschrtftfiche Offenbaning 
P : Zwiscfcealitemar 


T : der Erfindaog zngnmde tiegeode Tbeorieo Oder GrondsStze 
E : Stores Patestdokaaest, das jedoch em am oder 
oacb detn Anaddedatnm vetfffentlicbt wordei 1st 
D : in der Anaetdnng angefdhrtes Dokument 
L : ans andern Grondeo afigefflhites Dokument 

A : Mhgtied der gejefcen Patestfamilie, Qberetnstimmendes 
Dokanem 


